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El objetivo de este trabajo fue avalar
las propiedades de tableros fabricados
a partir de residuos lignocelul6sicos
en mezcla con polimeros termoesta-
bles. Se utilizoé un diseflo experimen-
tal factorial a dos niveles, para anali-
zar cuatro variables: Tipo de residuo
lignoceluldsico (F) , tipo de resina
(T), porcentajes de resina (%) y den-
sidad del tablero (D). Fueron utiliza-
das resinas termoestables urea-for-
maldehido (UF) y fenol-formaldehido
(PF) a dos niveles 4% y 10%, en rela-
cion de masa seca, en mezcla con dos
de los mas abundantes residuos ligno-
celulosicos del Ecuador. Bagazo de
Cana de Aztcar y Cascarilla de Arroz.
Fueron producidos tableros de 350
mm X 350 mm x 10 mm con dos den-
sidades a evaluar 0,9 gr/cm” y 0,7
grz’c1'n3. para obtener una vision mas
amplia de la influencia de las varia-
bles.

Se evaluo la resistencia de los table-
ros a la traccion perpendicular, resis-
tencia a la flexion estatica (modulos
de ruptura) y también el hinchamien-
to en espesor por absorcion de agua
después de dos horas y 24 horas de
inmersion. Se compararon los resulta-
dos con la norma ANSI/A 208.1,
obteniendo resultados superiores a
esta norma en las mejores mezclas 1 y
2 (PF al 10%, con bagazo de cana de
azflcarg/ densidad de 0.9 g,l‘;’cm3 y 0.7
gr/ cm?). Los porcentajes de absor-
cion de agua fueron superiores a los
reportados en paneles comerciales; a
pesar de esto, estos valores son com-
patibles con los tableros de particulas
existentes en el mercado. De manera
general, los mejores resultados se pre-
sentaron en las mezclas a base de
bagazo de cana de az(car y resinas
fenol-formaldehido. De acuerdo a los
resultados y el andlisis estadistico, se
concluyo:

* El tipo de resina no influye en la
resistencia a la traccion y su influen-
cia en el modulo de ruptura es dudo-
sa.

* El porcentaje de resina tiene una
influencia indudable tanto en el
modulo de ruptura como en la resis-
tencia a la traccion perpendicular a la
superficie; siendo el Unico limitante
los costos que implicaria el adiciona-
miento de resina a niveles superiores
a 10%.

* También notamos que los mejores
resultados de resistencia a la absor-
ciéon de agua se presentaron siempre
en las mezclas que incluian resina PF
en su composicion, lo cual concuerda
con la bibliografia disponible.

* El bagazo de cana de azlcar presen-
ta mejor resistencia a la absorcion de
agua que la cascarilla en las pruebas
de humedad.

* La densidad del tablero no presenta
influencia sobre la resistencia a absor-
cion de agua de acuerdo a los datos
estadisticos.

* De acuerdo a los resultados encon-
trados los experimentos desarrollados
en este proyecto encajan dentro de la
norma ANSI A208.1, como tableros
de baja densidad clase 2.

* Al cumplir las especificaciones
minimas de los tableros LD-2, se ha
demostrado la factibilidad técnica de
la utilizacion de los residuos lignoce-
lulésicos estudiados.

* Como conclusion final puede obser-
varse que para las tres variables de
respuesta (Modulo de Ruptura,
Resistencia a la Traccion
Perpendicular y Absorciéon de Agua),
los mejores resultados se obtienen
con porcentaje de resina fenol-for-
maldehido (PF) al 10%, con bagazo
de cafla de aztcar y densidad de 0.9
grfcm3.

Elaboracion de tablero con resina ter-

mostable.

Prensado del tablero.

Obtencion del tablero de particulas de

arroz.



